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Oprema, die programvmgesteuerte Zwillings-Rechenanlage
des VEB Carl Zeiss Jena

Von W. KAMMERER und II. KORTUM, Jena

Rine friithere im Entwurl vollendete und in der Bau-
planung weit fortgefiihrto Optikrechenmaschine griff auf
Bauelomente zuriick, wic Potentiometer, Feinrelais und
Relag, die bei Carl Zeiss Jona fiir Lultfahrtrechengerite ent-
wickelt und weitestgehond angowendet worden waren. Mit
dom Bau dieser Analogiercchenmaschine sollten bei konti-
nuierlicher Variation dor Konstruktionsdaten eines opti-
schon Systoms die Resultate unmittelbar beobachtet wor-
don koénnen, um so zu einem optimalen Ausgleich in der
Konstruktion zu kommen. Es zeigte sich dabei, daBl durch-
aus dio Moglichkeit besteht, ecin solches Rechengerit zu
roalisioren, daB aber die Dimension vorhandenor Bau-

“plomento zu einom allzu engon Zahlenboereich gefithrt hitte,
so daB eino Verwirklichung die Entwicklung neuer Bau-
olomento vorausgesotzt hitte. ITieraus erwuchs die Erkennt-
nis, daB es bessor sei, mit Iilfe einer programmgesteucrten
digitalen Rechenmaschine diec Rechenarbeit zu automati-
gieren und deren Kapazitit dadurch zu erweitern, so daBl
die Moglichkeit gegeben wird, an Problemoe heranzugehen,
die sonst unzuginglich bleiben. Dabei miissen die Optik-
rechnor durch Umschulung beféhigt werden, die konstruktive
Auswortung des anfallenden Zahlenmaterials zu bowiltigen.
Nach wie vor besteht aber dio Uberzougung, daB fiir be-
stimmte Rechenvorginge, bosondors beim grundsitzlichen
Entwurf von Optiksystemeon, oin Analogiorechengorit nicht
su unterschiitzondo Moglichkeiton bietot.

vu Anfang dos Jahres 1955 ist im VIEB Carl Zeiss Jona mit
der Inbetriebnahme ciner Rechenanlage begonnen worden,
dio der Durchlithrung solchor Rechenprobleme dienen soll,
wio sio in einom Werk der Optik und Feinmechanik anfallen.

Dio Anlage, die in einem 240 m® groflen Raum 55 m?
iiberbaut, konnto in 71/, Monaten geplant, entwickelt und
geschaffen werdon. Voraussetzung fiir einen so kurz(ristigen
Plan war, daB es gelang, sich ausschlieBlich auf vorhandene
und lieforbare Elemento zu stiitzen. Danoben mulite ein
zwockentsprechond abgestimmtes Kollektiv gebildet wor-
den, dessen Zusammonsotzung und Organisation unter An-
wondung eigens geschaffoner Arboitsmothodon zu oinom
maglichst rationollon Arbeitsstil fithrton. Kollektivgoist und
Begoistorungsfiihigkoit spielten neben gegenseitigom Ver-
trauen eino entscheidende Rolle.

Nur so konnten Entwicklung, Vorversucho, Konstruk-
tion, Materialbeschaffung und Bau fast gleichzeitig an-
Jaufen und gestiitzt auf die breite Basis des VEB Carl Zeiss
Jena, zum orfolgreichen Abschluf} gelangon.

Bei der Planung wurden dio verschiodenen vom heutigen
Stand der Technik gobotenon Moglichkeiton gegoncinandor
abgewogen. Lango Lobensdauer, Betriebs- und Rechen-
sichorheit wurden als Hauptforderungen gewortet, hohe
Rochongeschwindigkeit aber nur insoweit, als sie in einem

Vorhiltnis zu Vorbercitungs- und Auswortezeit

sinnvollen
wirtschaftlich vertretbar ist.

Eloktronenrdhren bieten eino sohr hohe Arbeitsgeschwin-
digkeit, sind aber dom Verbrauch unterworfen; man
rechnot aus Sicherhoitsgrinden mit vollem Rohrenwechsel
in 6 Monaten. Aus diesem Grund baut man Elektronen-
maschinen, um die Zahl der Rohren einzuschrinken, meist
als Serien-FinadreB-Maschinen. Damit verzichtet man aber

~ auf einen Faktor von itber 100 in der Rechengoschwindig-

keit, so daB die rd. 103 mal langsamoren Relais gar nicht
mehr so ungiinstig stehen.

Da sich Relais so anwenden lasson, dafl kaum noch von
ihrom Verbrauch gesprochen werden kann, besteht keino
Veranlassung, auf die Vorteile einor Parallel-MehradroB-
Maschine zu vorzichten. 'Dabei resultiert aber eine wirt-
schaftlich sinnvollo Geschwindigkeit.

Neachdem in einem Dauerversuch festgestellt werdon

konnte, daB Relaiskontakte iiber die sonst erreichbare
Lobensdauer von 10 bis 100 Millionen Schaltungen ein-
wandfroi arbeiten, wenn sie wihrend des Umschaltens
spannungsfrei gehalten werden — Ende does Jahres waren
iibor 1 Milliardo (109) Schaltungen erreicht, ohne daB sich
ein Ende des Daucrversuchs absehen lie — wurde die
Maschine als Relaisanlage geplant.

Als einheitliches Baueloment wurde ein polarisiortes
Relais mit zwei stabilen Lagen und einer Schaltebene ge-
wiihlt. Es zeigte sich, daB bei 6 V und 5 mA eine Geschwin-
digkeit von 150 Relais/s in Relaisketten sichere Funktion
bietot. Kontaktbelastung von 200 bis 300 mA, ent-
sprochend dem Dauerversuch, ermdglicht die Schaltung von
rd. 40 Relais {iber einen Kontakt. Somit ist eine Broite von
etwa 40 Dualstellen fiir die in der Maschine zur Verarbei-
tung kommenden Zahlen am bosten angepaBt. Die beson-
deren Belango der Optikrechnung fordern einen sehr groflen
Zahlenbereich, da im Strahlengang eines Linsensystems
nobon fast parallelen Strahlon solche stirkstor Konvergenz
auftreton kénnen. Daher war ein bowegliches Komma nétig.

Die Zahloneingabo eorfolgt dezimal in halblogarith-
mischer Darstellung, 4 « - 10 %2, wobei dic ,,Mantisse™ a
acht Ziffern enthélt, mit einem fosten Komma hinter der
ersten Ziffer und der Exponent Werto von — 15 bis - 15
annchmen kann. Dabei wird noch gefordert, daBl die Zahlen
eine gewisso ,,Normierung* erfahren haben, die dafiir sorgt,

daB die vor dem Komma stehende Ziffer von Null verschie- -

den ist. Damit ergab sich noch die Notwendigkeit, zu
Sonderzeichen zu greifen:

., Null*, ,, Unendlich* (ohne Betonung des Vorzeichens) -

und ,,Unbestimmt*, in dem auch imaginér enthalten ist.

Mit dicsen Sonderzeichen kann die Maschine ebenfalls
rechnend umgehen, so daB sie auf jede Rechonaufgabo
antworten kann.

Dem Charakter eloktrischer Schaltelemente entsprechend
muB die Maschine in einem dualon Systom arbeiten. Das
rein duale Zahlensystem erfordert die nicht sehr bequeme
Umrechnung dezimaler Zahlen in das duale System und
umgokohrt. Natiirlich kann man diese Aufgabe dor Ma-
schine selbst tiberlassen, lastot damit aber einen Teil ihrer
Arbeitszeit aus. AuBerdem ist fiir Kontrollen innerhalb dos

Rechenganges das rein duale System unbequem. Ec wurde -

daher oine duale Verschliisselung gowihlt, die jeder Dezimal-
ziffercine Dual-Tetrade gegeniiberstellt. EinsolchesVorgehen
fithrt aber zu dor Notwendigkeit einer Korrektur, wenn dor
Rechner solbst auf das rein duale System abgestellt ist. Es
wurdo nun oine solche Vorschliisselung gewihlt, die hinsieht-
lich diesor Korrektur méglichst cinfache Verhaltnisso schafft.

Dio ,,DreiexzeB*-Vorschliisselung bendtigt in jedem Fall
oine Korrektur, kennt nur zwei festo Korrokturwerte, die
sich wieder dem Tetradeniiberlauf — diesem ontspricht der
dezimale Uberlauf — 0 oder L zuordnen lassen. Auflerdem
wird auch dio Forderung nach einem bequemen Ubergang
zum Neunerkomplement erfiillt, so daf Subtraktion auf
Addition zuriickgefiihrt werden kann.
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Verschliisselung
OOLL
OLOO
OLOL
OLLO
OLLL .
LOOO
LOOL
LOLO
LOLL
LLOO

Dezimalziffor

© 00 -1 D OUH O D

Beispiel einer Addition

87 OLLO LOLO
45 OLLL LOOO

Durchfiihrung der Addition, als lage
eine echte achtstellige Dualzahl vor.

Tetradeniiberlauf (= Zehneriiber-
0 L
—— — lauf)
LLLO | OOLO korrekturbedirftige Summe
: Korrek- LLO:
LLOL | OOLL jo nach Uberlauf{g ouron I(;O%{j
82 | LOLL | OLOL korrigierte Summe

Die einzugebenden Zahlen erhalten damit die folgende duale
Struktur von 38 Stellen. -

Zahl des zugehorigen Magazins ersetzt' wird, so.dall im
zyklischen Umlauf alle Zahlen, die eingegeben wurden,
unter der gleichen Adresse zur Verfiigung gestellt werden.
Diese Einrichtung erlaubt die Durchfithrung periodi-
scher ineinander verschachtelter Rechenginge groBer
Léinge, mit einer verhiltnisméBig geringen Anzahl von
Befehlszeilen in Zusammenarbeit mit den Diskriminatoren,
die eine ihnen auf Grund des Programms zur Bearbeitung
aufgegebene Zahl nach deren Zugehorigkeit zu nachstehen-
den paarweise gebildeten Bereichen beurteilen und danach
gogebenfalls den ,,bedingten’* Sprung veranlassen.

Sprungbefehl normaler Weitergang

1 Positive Zahl alle iibrigen Zahlen und
Sonderzeichen .
alle iibrigen Zahlen und

Diskriminator

II Null
Sonderzeichen .
III Unendlich alle iibrigen Zahlen und
Sonderzeichen

Auf Grund der obigen Festlegungen ergeben sich fiir die
erste und die zweite Adresse (zum Lesen einer Zahl aus
82 -+ 28 4 4 = 64 == 2% Register) jo 6stellige Dualangaben, -
fiir die dritte Adresse (zum Beschreiben eines der 82 = 2°
Register, die beschreibbar sind) eine 5stellige Dualangabe.

Die Operation wird durch eine
6stellige Dualangabe charakte-

7234567831011 72 13 14 75 1677718792027 22 2324 25 26 2728 29 30 371 32 33 34 35 36 37 38

risiert. Dabei {ibernimmt die
6. Stelle den moglichen Zusatz-
befehl, das Ergebnis der betref-

) ren dvdl fenden Operationzudrucken.Die

L .
$ M = 1. Stelleentscheidet, ob eine alge-
3 8 Tetraden oual verschlisselt § b.ralsche Summe Vorhegt_ oder
RS T -eine der anderen Operationen.
QSL_ /\b y Diese werden dann von der 2. l.)IS
Y M 5. Stelle niher bestimmt. D_Ie-
FoAm3id : tocp ¥ F selben Stellen kennzeichnen 1m
= o Mantisse Exponen Fall der algebraischen Summe
Bild 1 diese in ihren Summanden hin-

Um jetzt noch die drei Sonderzeichen unterzubringen,
wurde eine 89. Stelle hinzugefiigt, die normalerweise leer
bleibt. Besetzt dagegen bestimmt sie mit der 86., 37. und
88. Stelle zusammen das Sonderzeichen

36 87 88 89
»Null* 0 0 L L
,,Unendlich*¢ O L O L
,,Unbestimmt** L O O L

Die Maschine arbeitet als VieradreBmaschine. Erste,
zweite und dritte Adresse geben den Platz an, unter dem
die beiden von der Operation zu verkniipfenden Zahlen zu
finden sind bzw. das Ergebnis niederzuschreiben ist. Die
vierte Adresse regelt die Befehlsfolge und wird nur in Sonder-

_ fallen besonders angegeben, in denen von dem normalen Wei-
terschreiten zur darunter liegenden Zeile abgewichen wird,
d. h. beim ,,bedingten’’ und beim ,,unbedingten’’ Sprung.

Der Arbeitsspeicher, dessen Register ,,gelesen’’ und ,,be-
schrieben werden konnen, ist ebenfalls aus Relais auf-
gebaut. Er enthilt die fiir die vorgesehenen Zwecke aus-
reichende Anzahl von 82 Registern. Daneben besteht noch
eine Speicheranlage von 28 Registern, die von Maschinen-
seite her nur ,,gelesen’’ werden kénnen. Sie nehmen bei der
Eingabe die Konstanten auf. Vier weitere Relaisregister
konnen gleichfalls von der Maschine aus gelesen werden.
Thre Beschreibung erhalten sie dagegen aus vier Magazinen,
in die je 80 Zahlen eingegeben werden kénnen, derart, dall
nach jedem Lesevorgang, der an einem solchen Register
stattgefunden hat, die gelesene Zahl durch die folgende

. sichtlich des Rechenzeichens und
der Angabe, ob der Summand mit oder ohne sein Vorzeichen
zu nehmen ist. Von den 25 =32 méglichen Operationen
sind bis dahin 26 besetzt worden: ’

16 verschiedene unter ,,algebraische Summe*’ zusammen-

gefaBte Operationen,

Multiplikation,

Division,

Quadratwurzelziehen mit positivem Vorzeichen,

Quadratwurzelziehen mit negativem Vorzeichen,

Ubertragung von einem in ein anderes Speicherregister,

Diskriminator I

Diskriminator 11

Diskriminator ITI

Rechnung beendet. )

Alle Eingaben, Zahlen wie Befehle, erfolgen iiber Loch-
tafeln mittels Stecker bzw. Steckerkombinationen. Durch
diese direkte Darstellung ist eine groBe Biegsamkeit ge-

" wonnen, die sich besonders den Variationsrechnungen an

optischen Systemen anpaft, da hier durch einfaches Um-
stecken auf geiinderte Bauelemente iibergegangen werden
kann. AuBerdem lost dieses Eingabeprinzip auf einfachste
Weise die Frage der Verschliisselung.

Fiir jede Dezimalziffor von 1 bis 9 ist ein Tetradenstecker
als eine Kombination aus langen und kurzen Stiften so ge-
bildet, daB3 durch Einstecken dieser Kombination direkt
die Dezimalziffern eingegeben werden, die dezimale Null
aber nicht gesteckt zu werden braucht. Die dadurch unter-
schiedlich ausfallenden Tetradenstecker fiir Ziffern aus der
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Bild 2

,,Mantisse'* und fiir Ziffern aus dem Exponenten sind durch
Farbe #uBerlich kenntlich gemacht.

Alle Rechenoperationen werden auf Addition zuriick-

gefithrt. Bei der Subtraktion geschieht dies durch Ubergang
zum Neunerkomplement in jeder Ziffer; die dadurch
gegebenenfalls notige Korrektur erledigt sich, wie auch die
Verarbeitung der Zehneriibertrige, ohne zusétzlichen Zeit-
aufwand. Multiplikation und Division werden auf 16 Addi-
tionen (Subtraktionen) zuriickgefithrt, wobei 8 Additionen
der Bildung der Vielfachen des Multiplikators bzw. Divisors
vom 2fachen bis 9fachen dienen. Eine Relaisgruppe, die den
GroBenvergleich zwischen den gespeicherten Vielfachen des
Divisors und dem vorhergehenden Rest durchfiihrt, ermég-
licht direkte Bestimmung der betreffenden Quotienten-
ziffer. Um diese Relaisgruppe nicht zu umfangreich halten
zu miissen, wird der GroBenvergleich aber nicht auf die
Zahlen in ihrer ganzen Breite ausgedehnt, sondern nur auf
die beiden ersten Ziffern. Dadurch tritt aber zu der Quo-
tientenziffer noch die eine benachbarte als moglich hinzu.
Nun sind aber aus Griinden einer bequemen Quadrat-
wurzelberechnung zwei Additionsgruppen vorhanden. Diese
werden nun fiir die Division gleichzeitig mit den beiden
benachbarten Quotientenziffern eingesetzt, um ohne Zeit-
verlust die dann eindeutig bestimmte Quotientenziffer ab-
geben zu konnen. .

Das Ausziehen der Quadratwurzel geschieht nach dem
bekannten Verfahren, das durch Summierung der ungeraden
Zahlen 1, 3, 5, ... die Quadratzahlen bildet.

Der allgemeine Arbeitsablauf in der Maschine geschieht
folgendermalflen:

Nach Einschalten der Anlage kreist eine Art Schaltwelle
mit der Geschwindigkeit von 150 Relais/s in einer aus
6 Relais bestehenden Ringkette. Eine griine Signallampe
auf dem Kommandopult macht auf diesen Bereitschafts-
zustand aufmerksam. Durch Knopfdruck wird in diesen
Umlauf synchronisiert eingegriffen, so dafl die Schaltwelle
aus der Ringkette in die Kommandokette einlguft. Eine
gelbe Lampe, die an Stelle der griinen aufleuchtet, zeigt an,
daB die Anlage rechnet. Dabei liest die Schaltwelle die erste
Befehlszeile, geht gemiB des gefundenen Operationsbefehls
in die Kette der gewiinschten Rechenoperation iiber und
verarbeitet die auf Grund der Adressen aufgefundenen
Zahlen zu dem Ergebnis, das unter der 3. Adresse wieder
niedergeschrieben wird.

Um eine Gewihr fiir fehlerfreies Rechnen zu geben, ist
die Anlage als Zwillingsmaschine vorgesehen worden, wobei
allerdings beide Maschinen nach Umschaltung durch einen
Schalthebel auch getrennt arbeiten kénnen. Bei Zwillings-

betrieb werden alle entsprechenden Schritte in beiden
Maschinen gleichzeitig erledigt. Nach der Niederschrift des
Ergebnisses in den Speichern werden diese wieder gelesen
und ihr Inhalt in den Vergleicher gegeben. Wenn sich Uber-
einstimmung erweist, werden diese Werte auf die Druck-
register geworfen, von denen aus sie, wenn ein Druckbefehl
vorliegt, zur Entschliisselung getragen und von der elek-
trischen Schreibmaschine in dezimaler Schreibweise ge-
druckt werden.

Ist im Fall eines Druckbefehls die Schreibmaschine noch
mit dem Druck des vorigen Auftrags beschéftigt, so wird
die Schaltwelle festgehalten, bis die Schreibmaschine frei-
geworden ist. Gleichzeitig lduft die Schaltwelle in die
Kommandokette zuriick und findet iiber die vierte Adresse
der vorigen Befehlszeile den Weg zur nichstgewiinschten
Befehlszeile, die sie entsprechend verarbeitet.

Nach Erledigung aller das Programm bildenden Befehls-
zeilen stoBt die Schaltwelle auf eine leere Zeile, dadurch
wird sie iiber die Endkette in die Ringkette zuriickgefiihrt,
wobei nun eine blaue und eine griine Lampe nebeneinander
aufleuchten und ,,Rechnung beendet'‘ anzeigen.

Kommt aber eine Differenz in der Arbeit der beiden
Maschinen vor, so bringt der Vergleicher die Schaltwelle bei
gleichzeitigem Aufleuchten einer roten und einer griinen
Lampe in die Ringkette zuriick. In denselben Zustand kann
man aber auch bewuBt fahren durch Umlegen des Stop-
Schalters, wenn man aus irgendwelchen Griinden die
Rechnung unterbrechen will. Es besteht sogar die Moglich-
keit, an bestimmten vorher vermerkten Stellen des Pro-
grammablaufs in ,,Stop‘‘ zu fahren, wie man auch eine
Leerzeile in der Niederschrift beliebig einstellen kann.

Nach Einlauf in ,,Stop** kann man verschiedene Wege
wahlen: Man kann die letzte Operation durch Umlegen
eines Schalters und Bedienen des Startknopfes wiederholen
in der Hoffnung, dal dann der Fehler nicht wieder auftritt.
Man kann aber auch das unrichtige Ergebnis korrigieren
durch Bedienen einer entsprechenden Tastatur auf dem
Kommandopult, dessen Lampenfelder alle Werte der letz-
ten Operation beider Maschinen erkennen lassen und dann
weiterrechnen. SchlieBlich kann man auch beliebige Test-
atfgaben eingeben, um so zu einer Fehlereinkreisung zu
kommen und dann nach Beseitigung des Fehlers das un-
gestorte Programm weiterlaufen zu lassen.

Ein weiteres Lampenfeld dient der Sichtkontrolle des
Rechenablaufs der Maschine. Hier ist wihrend des Be-
triebes festzustellen, an welcher Befehlszeile gerade gerech-
net wird.

Bild 3
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betrieb werden alle entsprechenden Schritte in beiden
Maschinen gleichzeitig erledigt. Nach der Niederschrift des
Ergebnisses in den Speichern werden diese wieder gelesen
und ihr Inhalt in den Vergleicher gegeben. Wenn sich Uber-
einstimmung erweist, werden diese Werte auf die Druck-
register geworfen, von denen aus sie, wenn ein Druckbefehl
vorliegt, zur Entschliisselung getragen und von der elek-
trischen Schreibmaschine in dezimaler Schreibweise ge-
druckt werden.

Ist im Fall eines Druckbefehls die Schreibmaschine noch
mit dem Druck des vorigen Auftrags beschiftigt, so wird
die Schaltwelle festgehalten, bis die Schreibmaschine frei-
geworden ist. Gleichzeitig lauft die Schaltwelle in die
Kommandokette zuriick und findet iiber die vierte Adresse
der vorigen Befehlszeile den Weg zur nichstgewiinschten
Befehlszeile, die sie entsprechend verarbeitet.

Nach Erledigung aller das Programm bildenden Befehls-
zeilen stoBt die Schaltwelle auf eine leere Zeile, dadurch
wird sie tiber die Endkette in die Ringkette zuriickgefiihrt,
wobei nun eine blaue und eine griine Lampe nebeneinander
aufleuchten und ,,Rechnung beendet‘‘ anzeigen.

Kommt aber eine Differenz in der Arbeit der beiden
Maschinen vor, so bringt der Vergleicher die Schaltwelle bei
gleichzeitigem Aufleuchten einer roten und einer griinen
Lampe in die Ringkette zuriick. In denselben Zustand kann
man aber auch bewuBt fahren durch Umlegen des Stop-
Schalters, wenn man aus irgendwelchen Griinden die
Rechnung unterbrechen will. Es besteht sogar die Moglich-
keit, an bestimmten vorher vermerkten Stellen des Pro-
grammablaufs in ,,Stop** zu fahren, wie man auch eine
Leerzeile in der Niederschrift beliebig einstellen kann.

Nach Einlauf in ,,Stop** kann man verschiedene Wege
withlen: Man kann die letzte Operation durch Umlegen
eines Schalters und Bedienen des Startknopfes wiederholen
in der Hoffnung, daB dann der Fehler nicht wieder auftritt.
Man kann aber auch das unrichtige Ergebnis korrigieren
durch Bedienen einer entsprechenden Tastatur auf dem
Kommandopult, dessen Lampenfelder alle Werte der letz-
ten Operation beider Maschinen erkennen lassen und dann
weiterrechnen. SchlieBlich kann man auch beliebige Test-
atfgaben eingeben, um so zu einer Fehlereinkreisung zu
kommen und dann nach Beseitigung des Fehlers das un-
gestorte Programm weiterlaufen zu lassen.

Fin weiteres Lampenfeld dient der Sichtkontrolle des
Rechenablaufs der Maschine. Hier ist withrend des Be-
triebes festzustellen, an welcher Befehlszeile gerade gerech-
net wird.

Bild 3
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Die Anlage hat NetzanschluB unter Verwendung von
Pufferbatterien, so daB auch bei Netzausfall keine Fehl-
rechnung, sondern nur Unterbrechung entsteht. Die reine
Rechenanlage — sie entspricht der Kapazitét von 120 Rech-
nern — verbraucht 30 Watt (ohne Schreibmaschins,
Lampenfelder usw.). 4 '

Die Kommandopulte tragen alle Steuer- und Kontroll-
organe. Die Maschinen selbst sind durch Tiren betretbar

" der Lotstellen wird auf 1 Million geschatzt.

und enthalten auf den Innenwéinden, von dem langen
Gang aus zuginglich, alle Schaltungen. Nur die gekapselten

Relais sind in breiten Bandern auf den Auflenfronten auf-

gesteckt. Die Mittelfront, die dem Kommandopult zu-
gekohrt ist, trigt die Lochtafeln zur Eingabe.

Rund 17 000 Relais mit 90 000 Selengleichrichtern und
500 km Leitungsmaterial waren zum Bau nétig. Die Zahl
FgA 1631
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Verdienter Erfinder des Volkes Chem.-Ing. Fritz Hoppler gestorben

. Am 16. Januar 1955
gtarb der wissenschaft-
liche Mitarbeiter des VEB
Priifgeritewerk Medingen,
Verdienter Erfinder des
Volkes Fritz Hoppler. Mit
seiner Familie trauern um
ihn die Belegschaft des
Prifgeritewerkes und die
Bovolkerung von Medin-
gen sowie zahlreiche Wis-

- senschaftler des In- und
Auslandes.

Héppler wurde am 29.
April 1897 in Kannewitz
: bei Grimma geboren. Seine
Ausbildung erhielt er an der Universitit Leipzig, der
Hochschule fiir angewandte Technik in Koéthen und an
der Technischen Hochschule Hannover. Nach erfolgreicher
Tatigkeit in verschiedenen chemischen Werken trat er 1927
in die frithere Firma Gebriider Haake, Medingen, ein.
Seiner rastlosen wissenschaftlichen Forschungsarbeit und
seinem gesunden Sinn fiir praxisgebundene Entwicklung
verdanken wir eine groBe Anzahl von Verfahren, von
neuen chemischen Produkten sowie von wissenschaftlichen
MeBgeriten, die Weltruf erlangt haben und den kleinen
Ort Medingen in allen Lindern der Erde bekannt werden
lieBen.

Hoppler erkannte als erster die Unvollkommenheit des
Chargenbetriebes in der Dextrinherstellung. Er entwickelte
ein kontinuierliches Verfahren, dessen iiberragende Lei-
stungsfihigkeit es dem kleinen Werk erméglichte, von einem
Tag zum anderen fast 909, des deutschen Dextrinbedarfs

zu decken. Ein Verfahren zur Behandlung von nativer.

Kartoffelstirke unter Warme und Druck fithrte zu einer
groBen Anzahl neuartiger Produkte, die als Textilhilfs-
mittel und fiir pharmazeutische Zwecke Verwendung
finden. Ein weiteres Verfahren zur Herstellung von
Natriumeelluloseiither erméglichte die Produktion von
wasserloslicher hochmolekularer Cellulose, deren Uber-
legenheit gegeniiber der westdeutschen Tylose unbestritten
ist. Die Krénung seiner kolloidehemischen Entwicklungs-
arbeiten ist ohne Zweifel das Verfahren zur Isolierung des
Amylopektins aus dem Stérkekorn. Im Natriumamylo-
pektinglykolat wurde ein Stoff gewonnen, der den Mangel-
rohstoffen wie Agar-Agar, Traganth, Britisch-Gummi usw.
klar iiberlegen ist. -

Hoppler beschiftigte sich in zahlreichen wissenschaft-
lichen Arbeiten mit kolloidchemischen Problemen sowie der
Systematik und Nomenklatur der Viskosimetrie, Plasto-
metrie und Elastometrie. Manche seiner Begriffsbestimmun-
gen wurden von der Wissenschaft tbernommen und inter-
national eingefiihrt.

Neben seinen hervorragenden Erfolgen auf kolloid-
chemischem Gebiet war Hoppler ein hochbegabter Erfinder

und Konstrukteur wissenschaftlicher MeBgeriite. MeB-
probleme, die sich aus seinen chemischen Arbeiten ergaben,
fithrten ihn zur Konstruktion des Hoppler-Viskosimeters
und des Ultra-Thermostats nach Hoppler. Er legte damit
unbeabsichtigt den Grundstein fir die feinmechanische
Fertigung und das Priifgeritewerk Medingen selbst, dessen
Erzeugnisse heute Weltruf erlangt haben. Dem Hoppler-
Viskosimeter und Ultra-Thermostaten folgte eine grofSe
Reihe weiterer MeBgerite wie das Hoppler-Konsistometer,

“der Kaltespeicher, die Niederdruckpumpe, das Rheo-

Viskometer, die Athermanleuchte usw. Hoppler war immer
oin der Praxis verbundener Wissenschaftler. Sein Ziel,
wissenschaftliche MeBgerite fiir die laufende Fabrikations-
kontrolle zu schaffen, hat er voll erreicht. Die Anzahl der
wissenschaftlichen Arbeiten, in denen die Hopplerschen
Gerite dankbar vermerkt und beschrieben werden, ist
kaum noch feststellbar. ,

Hoippler war ein Wissenschaftler, der den Dingen mit
peinlicher Exaktheit und &uBerster Konsequenz nachging.
Er erkannte und 16ste Probleme, wo viele andere vor ihm
achtlos vorbeigegangen waren. Die Regierung der Dout-
schen Demokratischen Republik ehrte im Jahre 1951 seine
wissenschaftlichen Leistungen durch die Verleihung des
Titels ,,Verdienter Erfinder des Volkes*.

Als Vorgesetzter und Mensch war Hoppler vorbildlich.

Er leitete seine jungen Kollegen an und vermittelte ihnen .

ein reiches Wissen. In zahlreichen Vortrigen im In- und
Ausland gab er die von ihm gewonnenen Ergebnisse weiter.

Nach -dem Zusammenbruch 1945 stellte er sich sofort
restlos der Gemeindeverwaltung Medingen zur Verfiigung.
Er entwickelte EiweiBkonzentrate wie Maltasin, Eikosan
usw., die in‘den Jahren nach 1945 Zehntausenden von
Menschen das Leben rettoten. Hoppler hat sich durch sein
vorbildliches Verhalten ein bleibendes Denkmal der dank-
baren Anerkennung unter unserer Bevolkerung geschaffen.

Die Arbeiter und Angestellten des VEB Priifgerite-
werk Medingen ehren sein Andenken mit dem Gel6bnis,
sein Werk in seinem Geiste fortzufithren.  Dr. R. Wobser
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